388

Schmidt: Uber die Bewertung von Kohlen — Patentberichte

[ Zeitschrift flir
angewandte Chemie

restlos an wie der Pulsometer, was eine auflerordentliche
Betriebsvereinfachung bedeutet. Dagegen kommt nicht in
Frage, daB8 er nicht kontinuierlich wie die Zentrifugal-
pumpe arbeitet, sondern in Absdtzen entsprechend der
Fiillungszeit. Diese Perioden sind verhiltmismiflig kurz,
sie kdnnen aber ganz ausgeschaltet werden, wenn an den
Pulsometer offene oder geschlosseneBehiilter angeschaltet
werden, die den periodischen Zuflu8 in kontinuierlichen
umwandeln. Die Vorrichtungen hierfiir sind sehr ein-
tach. Ubrigens ist auch die Kolbenpumpe in ihrer Lei-
stung von jeder Hubperiode abhiingig, bedingt daher zum
Ausgleich einen Windkessel oder wird als Doppelpumpe
gebaut.

Was nun endlich den Kraftverbrauch selbst angeht,
so trifft die Angabe Jaegers, dafl der Luftaufwand in
dem Sinne der Fliissigkeitsmenge entspricht, daf§ 1 c¢bm
Druckluft der Leitungsspannung gleich 1 cbm geférderter
Fliissigkeitsmenge ist, nur in dem Falle zu, wenn die
Druckluft schneller in den Pulsometer eintritt, als die
Flissigkeit gehoben wird. Wird dagegen der Druckluft-
eintritt gedrosselt, und die Forderleitung so weit ge-
halten, dafl sie keinen wesentlichen Widerstand ergibt,
so expandiert die Druckluft im Pulsometer entsprechend
der Forderhohe #hnlich wie im Kolben der Dampf-
maschine. Man hat es also leicht in der Hand, an Druck-
Iuft zu sparen.

Natiirlich ist die Verwendung des Pulsometers nicht
auf Siuren beschrinkt; auch Salzlosungen sind oft vor-
teilhafter mit Pulsometer als mit Pumpe zu fordern, da
die Ausscheidungen an den Kolben- und Achsendichtun-
gen zu Reibung und Erhitzung, ja sogar zum Bruch Ver-
anlassung geben koénnen. Ist man doch mitunter ge-
zwungen, die empfindlichen Stellen durch stindige
Wasserberieselung zu befeuchten oder zu kiihlen. Der
Pulsometer ist indifferent gegeniiber Salzlosungen.

Nicht unerwihnt bleiben mag, daff der Pulsometer
eine bequeme Kontrolle der Fliissigkeit gestattet, indem
nimlich die Hebung mit einem Zihler registriert wird.
Da jede Hebung konstant ist, ergibt sich leicht die Ge-
samtmenge sowie die Menge in den einzelnen Betriebs-
zeiten. Natiirlich kann man auch die Kolbenpumpe in
dieser Weise zur Kontrolle benutzen, vorausgesetzt, daf3
die Riickschlagventile dicht sind. Bei der Zentrifugal-
pumpe versagt aber diese Registrierungsart. Uber den
Wert der Fliissigkeitskontrolle braucht nicht weiter ge-
sprochen zu werden.

Zum Schluf} soll noch darauf hingewiesen werden,
dafl die Anschaffungskosten beim Pulsometer bedeutend
geringer sind als bei der Kolben- und der Zentrifugal-

pumpe, ganz abgesehen davon, dafl beide iiberdies
Motoren oder Transmissionen erfordern, deren Aufbau
weitere Kosten verursacht. Bei der einfachen Bauart des
Pulsometers ist dieser Punkt leicht verstindlich. Stellt
man alle Faktoren in Rechnung, so braucht nach dem
oben Gesagten der Pulsometer hinsichtlich der Wirt-
schaftlichkeit keinen Vergleich mit den andern Pumpen
zu scheuen, er libertrifft sie aber infolge seiner Eigenart
sicher in vieler Beziehung. [A. 271.]

Uber die Bewertung von Kohlen.

Von Dipl.-Ing. ALFRED ScHMIDT, Charlottenburg.
(Eingeg. 20.12. 1925.)

Auf S. 99 dieser Zeitschrift schreibt Dr.-Ing. K.
Stockifischfolgendes: ,,Man kennt die Anzahl von Calo-
rien, die eine Kohle liefert, sowie den Gestehungspreis am
Verbrauchsorte und kann sich hieraus berechnen, wie-
viel z. B. 100 000 Calorien einer Kohle kosten. Werden
nun hiermit die Warmepreise von anderen Kohlen ver-
glichen, so kann man ohne weiteres feststellen, welche als
die billigste fiir den betreffenden Betrieb in Frage
kommt. .. .~

Diese Behauptung entspricht nicht den Verhiltnissen
derPraxis. DerHeizwert und derPreis von 100000 Wirme-
einheiten geben keineswegs an, ob eine Kohle fiir einen
bestimmten Betrieb die billigste ist; dariiber entscheidet
lediglich das Verhalten derKohle in der dort vorhandenen
Feuerung, Die gleiche Kohle, die in einer Feuerung einen
guten Nutzeffekt gibt, wird sich vielfach in einer anderen
ganz anders verhalten, so daBl man nicht selten mit Kohlen
von hohem Heizwert ungiinstiger arbeitet wie mit Kohlen
niedrigeren Heizwertes. Ein Urteil dariiber, welche Kohle
den billigsten Warmepreis gibt, kann man nur durch Heiz-
versuche, die natiirlich nach fachménnischen Grundsitzen
vorgenommen werden miissen, feststellen.

Auf S. 100 steht weiter: ,,aus diesen Griinden ist es
wohl zweckmiBig, dem in der Kohle vorhandenen ver-
brennlichen Schwefel die niotige Beachtung zu schenken.”
Es ist nicht klar, was der Verfasser mit diesem Satze
meint. Eine Kohle, die sich in einem Betriebe gut bewihrt,
diirfte kaum zuriickgewiesen werden, wenn sich der
Schwefelgehalt etwas vermehrt hat. Der Gehalt an Schwe-
fel wechselt in den Kohlen oft nicht unerheblich, je nach
der Schicht des Flozes, aus dem sie entnommen ist. Des-
halb kénnen die Bedenken des Verfassers iiber den Schwe-
telgehalt in der Praxis wohl nie zum Ausdruck kommen.

[A. 85.]

Patentberichte iiber chemisch-technische Apparate.

I1. Apparate.
3. Elektrotechnische Apparate.

John Pressly Scott, Toronto (Canada). Elektrolytischer
Apparat. Die Erfindung bezieht sich auf aus mehreren je mit
einer Anoden- und einer Kathodenabteilung versehenen Zellen
rzusammengesetzte elektrolytische Apparate, die Abscheide-
kammern fir die Anoden- und Kathodengase und mit diesen in
Verbindung stehende Ableitungs- und Zufithrungssammelrohre
sowie Leitungen enthalten, die die Anoden- und Kathoden-
abteilungen einzeln mit den genannten Ableitungs- und Zu-
fiilhrungssammelrohren verbinden, um einen Umlaut des Ano-
Iyten und Katholyten zwischen den Anoden- und Kathoden-
abteilungen der Zellen und den Anoden- und Kathodengasab-
scheidekammern zu sichern und bezweckt hauptsichlich,
elektrolytische Apparate dieser Art in der Richtung zu ver-
bessern, daf8 die Bewiltigung grofer auf beschréinktem Raume

innerhalb kurzer Zeit erzeugter Gasmengen erméglicht wird.
Zeichn. (D. R. P. 407836, K1. 12i, vom 7. 12. 1922, ausg. 6. 1.
1925.) dn,

Koholyt Aktiengesellschaft, Berlin und Dr. A, von Antrepoft,
Karlsruhe i. B. Verfahren zur Haltbarmachung von Graphit-
oder Kohleelektroden, 1. dad. gek., dafl die Elektroden mit
Seife imprigniert werden. — 2. gek. durch Impriignierung mit
verseifbaren oder Seife bildenden Stoffen und nachtrigliche
Verseifung in der Elektrode. — 3. dad. gek., dal die mit Seife
bildenden Stoflen imprignierten FElektroden im alkalischen
Elektrolyten anodisch oder kathodiseh behandelt werden. —
4. dad. gek., dal die mit Seife bildenden Stoffen impriignierten
Elektroden -in alkalisalzhaltigen Elektrolyten kathodisch be-
handelt werden. — Bei Ausfiillung der Poren der Elektroden
mjt Seife wird eine vorziigliche Stabilisierung und mithin
erhthte Lebensdauer derselben erreicht. Als besonders geeig-
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nete Fiillstoffe erwiesen sich die Seifen aus Riibsl, Leinsl und
Kokosfett (D. R. P. 407987, KI. 12h, vom 7. 5. 1922, ausg.
2. 1. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 1 1116.) dn.

Siemens & Halske Akt.- Ges., Siemensstadt b. Berlin,
Erfinder: Dr. Martin Hosenfeld, Charlottenburg. Verfahren
- zur Herstellung von Mangansuperoxydanoden fiir wissrige
Elektrolyse, 1. dad. gek., da die Anoden aus einem che-
miseh und elekirochemisch unverénderlichen, mit Mangannitrat
versehenen, als Triger dienenden Stoff gebildet und bei Tem-
peraturen iiber 100° gebrannt werden, bis alles Mangannitrat in
Mangansuperoxyd verwandelt ist. — 2. dad. gek., daf} als Triiger
ein pordser oder rauher Formling dient, der gegebenenfalls im
Vakuum mit Mangannitrat getrinkt und dann gebrannt wird.
— 3. dad. gek., daf} der Triger aus einer pulverférmigen, beim
Brennen erstarrenden, mit dem Mangannitrat vermischten Masse
gebildet wird. — 4. dad. gek., daBl gleichzeitig mit dem Tranken
auf dem Formling eine Schicht aus gepulvertem amorphen
Braunstein und Mangannitrat aufgebracht und dann gebrannt
wird. — 5. dad. gek., da} als Kontakt auf die porésen Form-
linge oder fertigen Anoden aufgepafite Képfe aus Kohle oder
Graphit mit aulgebrannt werden. — 6. dad. gek., daB die Anoden
allseitig elektrolytisch mit Bleisuperoxyd iiberzogen werden. —
Im Gegensatz zu der bisherigen Herstellungsweise ist nur ein
Bruchteil der Mangannitratmenge und hiermit nur ein Bruchteil
der bisherigen Zersetzungsdauer notwendig. Durch den fremden
Triger wird die Festigkeit der Anoden erheblich erh$ht, so da8
Bruchschiéiden fast vollkommen vermieden. werden. (D. R. P.
408059, K1 12h, vom 13. 9. 1922, ausg. 5. 1. 1925, vgl. Chem.
Zentr. 1925 1 1116.) dn.

Wilhelm Hasse, Berlin. PreBmaschine zum Pressen ven
Kohleelektroden nach Pat. 389 084, 1. dad. gek., dal das Fiillen
der Formen durch Gleit- bzw. Abstreifflichen geschieht, welche
so angeordnet sind, dafl die Masse beim Drehen des Prefitisches
stdndig in Bewegung gehalten wird, und zwar in der Richtung,
dafl die Masse die Offnungen der Formen voll bestreicht. —
2. dad. gek., daf} eine an sich bekannte Stopfvorrichtung hinter
einer oder mehreren Gleit- bzw. Abstreifflichen angeordnet ist
und hinter der Stopfvorrichtung weitere Gleit- bzw. Abslreif-
flichen folgen. — Durch das Hauptpatent ist eine Prefmaschine
zum Pressen von Kohleelektroden geschiitzt, bei welcher die
einzelnen Formen mit der zu pressenden Masse mit der Hand
vollgefilllt werden. Es hat sich in der Praxis jedoch heraus-
gestellt, dafl die Formen mit der Hand nicht schnell genug
gefiilllt werden, um die Prefmaschine richtig ausnutzen u
konnen. Durch die neue Prefimaschine wird die Fiillung der
Formen dem Bedart entsprechend bewirkt und dadurch ein
schnelleres und besseres Arbeiten erzielt. Zeichn. (D. R. P.
410 596, K1. 21 b, Zus. z. D. R. P. 389 084, vom 18. 6. 1924, lingste
Dauer: 11. 10. 1939, ausg. 3. 3. 1925.) dn.

Dr. Sebastian Hnevkevsky, Kr. Vinohrady (C. S. R.). Elek-
trisches Heizelement aus unedlem Metall, bei dem zwischen die
Windungen des Heizdrahtes eine kohlehaltige Masse gebracht
ist, 1. dad. gek., daf} die Drahtwindungen auf einem Holzklotz

gewickelt sind und die kohlehaltige Masse aus einer Mischung"

besteht, deren Temperaturkoeffizient negativ und derart be-
messen ist, dafl der Gesamtiwiderstand beim Erhitzen sich nicht
wesentlich dndert. — 2. dad. gek., daB} unter der Heizfliche des
Geh#uses zwischen dem Heizk8rper und der Geh#usewand ein
Luftraum von etwa 1 mm Hohe vorgesehen ist, so dafl die
erhitzte Luft die Heizfliche unmittelbar bestreichen kann. —
Die zwischen die Heizdrahtwindungen eingeprefite Masse ist in
einem solchen Grade leitfihig, dafl die Zunalime des Wider-
standes des sich erwirmenden Heizdrahtes durch die in gleichem
Mafle zunehmende Leitfdhigkeit der zwischengelegten Masse
ausgeglichen wird. Die Masse soll als Leiter dienen, nicht aber
die Oxydation des Drahtes hindern. Dazu dient die folgende
Anordnung. Der Heizdraht ist aut einem Holzklotz angeordnet
und mit diesem moglichst luftdicht in einem Gehiiuse einge-
schlossen. Beim Betrieb des Heizelementes verkohlt der Holz-
klotz allmdhlich, wobei im Innern des Gehiuses befindlicher
Sauerstoff in Gegenwart des dem Holze entzogenen XKohlen-
stofles zu Kohlensdure verbrennt. Zeichn. (D. R. P. 410678,
Kl. 21 h, vom 19. 2. 1921, ausg. 12, 3. 1925.) dn.

Hugo Keller, Cannstatt, Vertahren zur Herstellung fein-
maschiger Sammlergitter, 1. dad. gek., dafi das Metall von einem
parallel zur Gitterfliche liegenden weiteren Gufiraum aus senk-
recht zur Fliche des Gitters in die Form eingefiihrt wird und
das erstarrte Gitter durch einen Schnitt parallel zur Gitter-
fliche von der im Gufiraum gebildeten Platte abgetrennt wird.
— 2. Ausfithrungsform des Verfahrens, dad. gek., dal beider-
seitig des gemeinschaftlichen Gufiraumes je eine oder mehrere
Gitterformen vorgesehen sind und die entstandenen Gitter durch
zwei Schnitte beiderseits der den GuBraum ausfiillenden Platte
von dieser getrennt werden. — Bei dem Verfahrenm hat das
fliissige Metall nur einen Weg von wenigen Millimetern zuriick-
zulegen. Es lassen sich infolgedessen sehr feinmaschige Gitter
gieflen, bei denen die eingebrachte aktiveMasse restlos ausgeniitzt
und bei gleichen Gewichts- und GréBenverh#ltnissen ein hheres
Arbeitsergebnis erzielt wird. Zeichn. (D. R. P. 410985, K1. 21 b,
vom 11 1. 1924, ausg. 6. 8. 1925.) dn.

IIl. Spezielle chemische Technologie.
Glas, Keramik, Zement, Baustoffe.

Deutsche Maschinenfabrik A.-G., Duisburg. GieBtisch Hir
Glasplatten u. dgl. mit in der Hohenlage verstellbaren Fiihrungs-
leisten fiir die Walze, 1. dad. gek., dal die Fiihrungsleisten (c)
in der Langsrichtung keilfé6rmig ausgebildet und auf Unterlagen
von einer dem Keilwinkel
gleichen und entsprechend
gerichteten Neigung léngs
verschiebbar sind. — 2. dad.
gek., daf} die Gleitflichen der
Fiihrungsleisten (c¢) und der
sie tiilhrenden Nuten (b) quer
zur Lingsrichtung, und zwar
nach der Giefitischmitte hin,
abschiissig sind. — Die Wir-
kungsweise der Vorrichtung ist ohme weiteres verstandlich.
Durch Drehen der Handkurbel f in dem einen oder anderen
Sinne werden die Fiihrumgsleisten ¢ nach rechts oder links
verschoben; dadurch wird die Walze n gehoben oder gesenkt.
Auf diese Weise ist es in schnellster Zeit und ohne irgend-
welche Umstinde moglich, den Giefitisch fiir die Herstellung von
Glasplatten verschiedenster Stirke einzustellen. (D.R.P. 410434,
Kl 32a, vom 14. 9. 1922, ausg. 6. 3. 1925.) dn.

Firma The Libbey-Owens Glass Co., Toledo (V. St. A)).
Maschine zum Ziehen von Glastaleln aus der geschmolzenen
Glasmasse, 1. gek. durch die Kombination eines endlosen, die
Glastafel tragenden Forderbandes auf ebener Unterlage mit
mehreren mit gleicher Geschwindigkeit angetriebenen und nur
auf den oberen Riindern der Glastafel aufliegenden Forderrollen.
— 2. dad. gek., daf die Rollen an Federn regelbarer Leistung
aufgehiingt sind, so dafi ibr Gewicht von den Federn nach Be-
darf aufgenommen werden kann. — Durch Ersatz der aus der
aus einer Reihe miteinander gelenkig verbundenen Querstangen
oberhalb der Glasplatte durch die Rollen wird Bruch und Be-
schidigung der Glasplatte vermieden. Zeichn. (D. R. P. 410 562,
Kl 32a, vom 19. 8. 1922, ausg. 10. 3. 1925.) dn.

The Libbey-Owens Sheet Glass Company, Toledo (V. St. A.).
Vorrichtung zum laufenden Abschneiden eines in senkrechter
Richtung aus der geschmolzenen Masse gezogenen Glasbandes
und Abbrechen und Umlegen der zwischen zwei schwingende
Rahmen eingetretenen Abschnitte auf eine wagerechte Forder-
vorrichtung, gek. durch einen selbstindigen Antrieb fir jeden
der beiden schwingenden Rahmen und eine Steuerung der
Schwingbewegungen in solcher Weise, daB aus der Aulnahme-
stellung zunichst eine das Abbrechen und das Festhalten der
vorgeritzten Talel veranlassende Anndherung des einen
Rahmens an den anderen stattfindet und dafl der abbrechende
Rahmen vor dem andern, den abgebrochenen Abschnitt unter-
stiitzenden Rahmen in die Aufnahmestellung zuriickkehrt und
seine Riickschwingung in die Aufnahmestellung vollendet, ehe
ihm das nachriickende Glasband den Weg sperrt. Weitere
Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 411117, KXIl. 32a, vom 16. 8. 1921,
ausg. 28. 8. 1925.) dn.
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Johann Mainzer, Hannover. Form zur Herstellung von
Hohlbodenflaschen mit einem auf und ab beweglichen Ein-
stichboden inmitten des die Flasche tragender Formbodens,
gek. durch die Einstellbarkeit des Tragbodens gegen die Form
der Hohe nach. — Nach Belieben konnen in ein und derselben
Fertigform Hohlbodenflaschen verschiedener Hohe und gleich-
zeitig mit verschieden tiefem Hohlboden geblasen werden.
Zeichn. (D. R. P. 411169, Kl 32a, vom 20. 12. 1921, ausg.
24. 3. 1925.) dn.

Société Anon, des Ateliers Heuze, Malevez & Simon réunis,
Auvelais (Belgien). Vorrichtung zum Grob-, Fein- und Polier-
Schleifen von Spiegelscheiben und dhnlichen Gegenstinden mit-
tels mehrerer gruppenweise an besonderen umlaufenden Tra-
gern. angeordneter Schleifscheiben, deren Arbeitszonen sich iiber-
schneiden, dad. gek., dafl die Achsen der einzelnen, frei dreh-
baren Schleifscheiben jeder Gruppe in ungleichen Abstinden
von der Drehachse der Zwischentriger angeordnet sind, damit
auch innerhalb einer Gruppe von Schleifscheiben deren einzelne
Schleifzonen sich iiberdecken. — Bei der Vorrichtung ist eine
StraBlenbildung vollkommen ausgeschlossen, das Werksttick wird
vielmehr absolut plan- und gleichméfig geschliffen. Zeichn.
(D. R. P. 411201, Kl. 67 a, vom 15. 11. 1923, ausg. 16. 3. 1925.)

dn.

Merz & Mec Lellan, Newcastle-upon-Tyne und London, West-
minster (Engl). Verfahren und Vorrichtung zum Betriebe
eines Zementbrennofens, 1. gek. durch die Vereinigung folgen-
der Merkmale: a) die Zementbrennofenabgase heizen die Ver-
kokungsretorte einer Brennstoffverkokungsanlage; b) der in
der Verkokungsanlage erzeugte Koks wird aus der Retorte
warm der Zementofenfeuerung zugefiithrt. — 2. dad. gek., dal
etwa erforderliche Zusatzwiarme fiir den Ofen durch Ver-
brennung des Gases erzeugt wird, das in der Verkokungsanlage
gewonnen wird. — 3. Verfahren, dad. gek., dal der warme
Koksriickstand mit oder ohne Zusatz von gepulvertem Roh-
brennstoff mit bei der Verkokung des Brennstoffs entstehenden
Riickstandsdlen gemischt wird und daff der so erzeugte kolloide
Brennstoff dem Ofen zugefiihrt wird. — 4. Vorrichtung zur Aus-
fiithrung des Verfahrens, gek. durch die Anordnung einer im
wesentlichen kontinuierlich arbeitenden Brennstoftdestillations-
retorte und von Férdervorrichtungen, die den Koks aus der
Retorte in heifiem oder ieilweise gekiithltem Zustand durch eine
Mahlanlage in die Feuerung des Zementofens fordern. — Ein
Vorteil der Erfindung besteht darin, daf}, obgleich das Gewicht
des Brenunstoffs, der je Tonne Zement erforderlich ist, grofler
als in bisherigen Betrieben sein kann und wahrscheinlich
auch sein wird, nichtsdestoweniger eine Herabsetzung der Be-
triebskosten erreicht wird, insofern, als wertolle 0le und andere
Nebenprodukte aus dem Brennstoff gewonnen werden, wodurch
die Brennstoffkosten je Tonne Zement erheblich reduziert wer-
den, da der Wert der gewonnenen Ole und Nebenprodukte in
Abzug zu bringen ist. Zeichn. (D. R. P. 408 494, Kl. 80 ¢, vom
21. 2. 1922, Prior. England 17. 3. 1921, ausg. 21. 1. 1925, vgl
Chem. Zentr. 1925 T 1518.) dn.

H. H. Robertson Company, Pittsburg (Penns.). Verfahren
zur Herstellung von Dachbelagplatten, bestehend aus einem
faserartigen Stoff, der auf einer oder beiden Seiten mit einer
Bitumenschicht iiberzogen ist, dad. gek., dal in die bitumingse
Schicht geschmolzenes Metall nach dem Spritzverfahren in feinst
verteilter Form eingebettet wird, worauf eine weitere fein ver-
teilte Metallschicht auf die Oberfliche der bitumindsen Schicht
aufgebracht wird, die ebenfalls an jeder Gestaltverinderung
der unterliegenden Schichten teilnehmen kann. — Gegeniiber
der mit Teer {iberzogenen Pappe, in deren Oberfliche auf-
gestreutes Aluminium eingewalzt ist, wird durch das neue Ver-
fahren ein weit wirksamerer Schutz erzielt, da der Metalliiber-
zug nicht allein in viel feinerer Form und innigerem Zusammen-
halt, sondern auch in mehrfacher Schicht aufgebracht wird, ohne
dafl dadurch die Biegsamkeit und Elastizitit der unterliegenden
Stofflage schidlich beeinflufit wiirde. Die Dauerhaftigkeit des
Uberzuges ist unbegrenzt. Zeichn. (D. R. P. 411273, Kl 8],
vom 18. 1. 1923, Prior. V. St. A. 28. 1. 1922, ausg. 25. 8. 1925.)

dn.

Kautschuk, Gummi.

Horst Ahnhudt, Charlottenburg. Strangpresse fiir plastische
Massen mit gleichachsig gegeniiberliegenden Prefischnecken,
dad. gek., dal die Preflschnecken (b) an ihren einander zu-
gekehrten Enden konzentrisch angeordnete Knetlinge (7 und 8)
tragen, die unter sich Gangspalten (9 und 10) fiir den Durch-
gang und die Verarbeitung der Masse bilden, wihrend Boh-

rungen (11 und 12) in der Koépfen (b und b2) der Schnecken
einen zentralen Zugang zu den Knetlingen vermitteln. — Da-
durch ist es moglich, bei geringem Arbeitsaufwand und ge-
ringer Beanspruchung der Maschinenteile eine vorziigliche
Knetung, Homogenisierung und Plastizierung beliebiger hier
in Betracht kommender Rohstoffe, wie Gummi, Celluloid, Kunst-
horn u. dgl, durchzifiihren und ein technisch einwandfreies
Fabrikat zu erzielen. (D. R. P. 409966, Kl. 3%a, vom 2. 11.
1923, ausg. 20. 2. 1925.) dn,

Albert Boecler, Malmé (Schweden). Streichmaschine tiir
Kautschuk mit Einrichtung zur Wiedergewinnung des Ldsungs-
mittels, bei der ein unter dem beheizten Tisch liegender Kiihl-
mantel an die Lingsseiten des Tisches heranreicht oder sie
iiberragt, 1. dad. gek., dal in dem Zwischenraum zwischen der
einen Lingskante des Tisches und dem dieser benachbarten
Teil des Kiihlmantels Flichen solcher Gestalt und Lage ange-
ordnet sind, dafl sie diesen Kiihlmantelteil gegen eine un-
mittelbare Bestrahlung durch den Heiztisch und gegen eine
sofortige Beriithrung mit den heiflen Ldsungsmitteldimpfen im
wesentlichen abschirmen, aber eine von unten nach oben ge-
richtete Gasstromung in dem Zwischenraum nicht verhindern.
— 2. dad. gek., daB} die Abschirmflachen aus jalousieartig iiber-
einanderliegenden, nach dem Tisch zu ansteigenden, gegebenen-
talls verstellbaren Schrigflichen bestehen, die entweder in dem
Zwischenraum zwischen Kiihlfliche und Tisch im Abstand von
beiden angebracht sind oder, ohne bis an die Seitenbegrenzung
des Tisches heranzureichen, an dem von ihnen zw schiitzenden
Teil des Kiihlmantels sitzen und in der Léngsrichtung der
Maschine ein Gefalle haben. — Durch die Anordnung der
jalousieartigen Flichen wird eine Zirkulation der Luft erzielt
und die Losungsmitteldimpfe den Kondensationsflichen zugefiihrt.
Zeichn. (D. R. P. 410884, Kl 39a, vom 22. 1. 1924, ausg.
19. 8. 1925.) : dn.

Firma Ungarische Gummiwarenfabriks - Aet. - Ges., Buda-
pest. Verfahren, um Gummigegenstinde, insbesondere Spiel-
bille und Spielzeuge, mit einem nicht abbrickelnden farbigen
Hochglanziiberzug zu versehen, dad. gek., dafl man den Uber-
zug aus mindestens zwei Schichten bildet, indem die Gummi-
waren mittels mit Kautschukgrundstoff angefertigten Farben
gestrichen werden und dann dieser Anstrich mit einer kiinst-
lichen oder natiirlichen wisserigen Kautschukemulsion, ins-
besondere gereinigter Kautschukmileh, iiberzogen wird. — Be-
sondere Vorteile bietet das Verfahren bei der Fabrikation von
Spielwaren, denn die derart erzeugten farbigen Waren besitzen
dabei, daB3 der Lackiiberzug vollstéindig elastisch ist und weder
abbrbc'_kelt noch springt, den weiteren Vorteil, dafi gegeniiber
den mit sproden Lacken lackierten Spielbillen die Elastizitit,

- also Sprungfihigkeit, des Balles wesentlich erh¢ht ist. (D. R. P.

411121, K1. 39 b, vom 14. 11. 1923, Prior. Ungarn 24. 10. 1928,
ausg. 23. 3. 1925) ' dn.
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